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Precede de realisation de complexes pour emballages, et emballages tels que sachets 
ou autres confornies a ceux obtenus par le procede precedent ou precede 
similaire. 
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On connait des pellicules cellulosiques qui sont 
mises en vente dans le commerce, soit sans adjonc- 
tion de produits complementaires et dans ce cas, ces 
pellicules sont -dites normales, soit enduites <Tun 
vernis quelconque qui coniere a ces pellicules et 
•a des degres divers selon la nature de cet enduit des 
qualitcs d'impermeabilite ou de thermo-sou'dabilite. 

On connait egalement des complexes qui sont ob- 
tenus par contrecollage de plusieuxs pellicules cel- 
lulosiques, mais ces pellicules sont toujouxs recou- 
vertes d'un meme verms. 

Avec des pellicules cellulosiques recouvertes de 
vernis cellulosiques, on obtient des elements posse- 
dant une impermeabilite tres relative et un pouvoir 
thermo-collant correct a condition de ne pas de- 
passer une certaine vitesse sur les machines et (par la, 
a condition de laisser aux pinces chauffantes un 
temps de contact assez long pour que le scellage 
s'effectue convenablement. Ces pellicules ont done 
1'avantage de « passer » correctement dans les ma- 
chines et notamment de ne pas adherer aux pinces 
de scellage. 

Les pellicules cellulosiques peuvent egalement 
etre recouvertes d'un enduit a base de copolymere 
de chlorure de vinylidene qui confere a ces pelli- 
cules une impermeabilite absolument remarquable 
et un scellage excellent -meme sur une machine lan* 
cee k grande vitesse, en ne laissant les pinces en 
contact avec la pellicule que pendant un laps de 
temps tres court. 

Cependant ces produits adherent tenement bien 
qu'ils adherent egalement aux pinces de scellage des 
machines, si bien qu'en s'ecartant, ces pinces dechi- 
rent la pellicule par suite de 1'adherence. 

Ii est indispensable dans ce cas de revetir les 
pinces de teflon qui evite toute adherence. Malheu- 
reusement, le tenonnage est une operation longue et 
couteuse qui oblige les proprietaires des machines 
a avoir des pinces en deux exemplaires car le te- 



flon s'use assez rapidemenrt et 1'operation -doit etre 
assez sou vent renouvelee. * 

La presente invention a pour but de remedier a 
cet inconvenient, elle concerne a -cet effet un procede 
de realisation de complexes pour emballages carac- 
terise par ce -qu'on accole au moins deux pelli- 
cules cellulosiques .1 et 2 revetues Tune d'un ver- 
nis, 1'autre etant soit sans vernis, soit recouverte 
d'un vernis different de la premiere, ce qu»i permet 
de combiner les caracteristiques de ces deux pelli- 
cules afin d'obtenir notamment un -complexe posse- 
dant de bonnes qualites de thermo-soudabilite et 
d'impermeabilite. 

Suivant une caracteristique de 1'invention une des 
pellicules formant le complexe est recouverte d'un 
enduit au copolymere de chlorure de vinylidene 
afin de lui conferer une bonne impermeabilite. 

L'autre pellicule formant le complexe etant, soit 
une pellicule saris vernis, soit une pellicule recou- 
verte d'un vernis cellulosique, ce qui permet d'ob- 
tenir un complexe n'adherant plus aux pinces des 
machines. 

L'invention s'etend egalement aux caracteristi- 
ques ci-apres decrites et a leurs diverses combinai- 
sons possibles. 

Un procede conforme a 1'invention est illustre 
a titre d'exemple non limitatif sur les dessins ci- 
joints, dans lesquels : 

La figure 1 represente en coupe schematique un 
exemple de realisation d'un- complexe utilisable pour 
des emballages; 

Les figures 2 et 3 representent d'autres exemples 
de realisation de ce complexe ; 

La figure 4 represente en coupe schematique un 
exemple d'assemblage des deux bords d'un com- 
plexe conforme a la figure 2 ; 

La figure 5 est une coupe schematique d'un exem- 
ple d'assemblage des deux bords d'uji complexe con- 
forme a celui de la figure 1; 
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La figure 6 represente une coupe schematique 
cPun autre exemple d'assemblage des deux bords 
longitudinaux d'un complexe conforme a la fi- 
gure 3; 

La figure 7 est un autre exemple d'assemblage 
d'un complexe conforme a la figure 2. 

Le complexe represente sur les figures 2 et 3 se 
compose de deux pellicules cellulosiques 1 et 2, 
dont Tune 1 est recouverte d'un enduit a base 
de copolymere dc chlorure de vinylidene commu- 
nement denomrae « Saran », et Tautre 2 est une pel- 
licule soit sans vernis, soit recouverte d'un vernis 
d'origine differente de celui recouvrant la premiere 
pellicule (vernis d'origine cellulosique par exemple). 

Ces deux pellicules sont contrecollees Tune a Tau- 
tre par la chaleur et par un produit collant, ce qui 
permet d ? obtenir un complexe tel qu'il est repre- 
sente sur la figure 1, 

- Ce complexe peut etre scelle par simple pince- 
ment de ses deux extremites, puis eventuellement 
rabattu et rescelle contre la pellicuje afin d'eviter 
la presence d'un rebord disgracieux. La figure 5 
donne un exemple de ce scellage par pincement. 

Sur Tun des bords longitudinaux de ce complexe 
(voir fig. 2) ou sur ses deux bords est prevue une 
bande 3 dont les deux pellicules 1 et 2 ne sont 
pas collees 1'une a Tautre* 

Otte realisation permet de sceller Tun a Tau- 
tre les deux bords longitudinaux de ce complexe 
de maniere a enchevetrer les pellicules non collees 
afin que la pellicule 1 recouverte d'un enduit a. 
base de copolymere de chlorure de vinylidene soit 
superposee a 1'autre bord de cette meme pellicule 1. 
De meme la pellicule 2 recouverte d'un vernis 
d'origine cellulosique est superposee dans la partie 
3 a Tautre bord de cette meme pellicule (voir fig. 4 
et 7). Ainsi chaque .pellicule 1 et 2 du hord du 
complexe est superposee a la meme pellicule posse- 
dant le meme vernis du bord oppose de ce com- 
plexe. 

Etant donne que les pellicules superposees sont 
identiques on pourra realiser un thermo-soudage 
d ? itne grande solidite. 

En effet au cours du thermo-soudage on aura pris 
la precaution de mettre le cote compose de la pelli- 
cule cellulosique recouverte d'un vernis cellulosi- 
que en contact des pinces de la machine a souder. 
De ce fait la pellicule 1 recouverte d'un enduit a 
base de copolymere de chlorure de vinylidene sera 
separee des pinces par la pellicule cellulosique re- 
couverte du vernis cellulosique. 

Au cours du soudage des deux bords du com- 
plexe Tun avec 1'autre, la pellicule interieure re- 
couverte d'un enduit a base de copolymere de chlo- 
rure de vinylidene apportera done au complexe ses 
a vantages propres. e'est-a-dire sa rapidite de col- 
lage, son impermeabilite totale, son adherence au 
cours du scellage, sans pour cela lui apporter les 
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inconvenients qui residaient surtout dans le fait *que 
cette pellicule recouverte du vernis a base de co- 
polymere de chlorure de vinylidene collait aux pin- 
ces de la machine . 

Ce complexe peut egalement etre realise par le 
contrecollage de deux pellicules recouvertes d'un 
vernis different, (1'une 1 recouverte d'un enduit a 
base de copolymere de chlorure de vinylidene, 
1'autre 2 d'un vernis par exemple cellulosique), 
mais en utilisant 2 pellicules de largeurs ^lifferentes 
(voir fig. 2). 

Ce mode de realisation permettra de laisser 
subsister sur Tun des hords ainsi forme, ou sur les 
2 bords, une bande 4 composee d'une seule pelli- 
cule. En cas de scellage par recouvrement, on 
pourra done superposer les deux bords longitudinaux 
de ce complexe (voir fig. 6) afin de ne mettre 
en contact direct a 1'emplacement de ce scellage, 
que des pellicules enduites -d'un vernis de meme 
origine afin qu'il se revele efneace et durable. 

Ce .procede (permettra done de realiser des sacs, 
des sachets plats ou a soufflets ou tout autre 
article d'emballage, ainsi que de permettre le condi- 
tionnement de produits sur machine automatique, 
a de meilleures conditions, ainsi qu'avec plus de 
securite. 

Bien entendu 1'invention n'est pas iimitee aux 
exemples de realisation c>dessus decrits. On pourra 
egalement concevoir •d'autres modes -de realisation 
sans poujr cela sortir du cadre de 1'invention. 

RESUME 

L'invention concerne notamment les caracteristi- 
ques ci-apres decrites et leurs diverses combinai- 
sons possibles : 

1° Procede de realisation de complexes pour 
emballages caracterise par ce .qu'on accole an moins 
deux pellicules cellulosiques revetues Tune d'un ver- 
nis, Tautre etant soit sans vernis, soit recouverte d'un 
vernis different, ce qui permet de combiner les ca- 
racteristiques de ces deux pellicules afin d'obtenir 
notamment un complexe posse dant de bonnes qua- 
lites de thermo-soudabilite et d'impermeabflite; 

2° Une des pellicules formant le complexe est 
recouverte d'un enduit a base de copolymere de 
chlorure de vinylidene afin de lui conf erer une excel- 
lente impermeabilite* et un tres hon scellage, Tau- 
tre pellicule formant le complexe etant soit une pel- 
licule sans vernis; soit une pellicule recouverte 
d'un vernis cellulosique, ce qui permet d'obtenir 
un complexe n'adherant pas aux pinces des machi- 
nes; 

3° Le scellage des deux tbords du complexe se fait 
par pincement, la .pince ainsi formee etant soit rabat- 
tue ou non ; 

4° Les deux pellicules contrecollees 1'une a Tau- 
tre pour former un complexe, comportent sur une 
ou sur deux de leurs bords, une bande non contre- 
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collee, ce qui permet de souder 1'un a 1 autre deux 
bords opposes du complexe en superposant ou en 
enchevetrant ks bords non colles de mamere a ce 
que les pellicules recouvertes du meme verms, soient 
Tune au-dessus de I'autre, ceci afin de rertdre possi- 
ble le soudage des deux -bords du complexe, quoi- 
que les deux pellicules soient recouvertes d'un ver- 

nis different; 

5° Les deux pellicules formant le complexe sont 
de dimensions diffcrentes ce qui permet de former 
sur Tun des bords du complexe ou sur deux de scs 
bords line bande formee June seule pcflicide 
afin de .permettre 1'assemMage des deux bords du 
complexe par simple superposition <a cet emplace- 
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ment de deux pellicules recouvertes du meme en- 

duit; , i, i . 

6° La pellicule recouverte de 1 enduit au copo- 
lymer de chlorure de vinylidene est -disposee a 
i'interieur du saohet ou de I'article d'emballage for- 
me; 

7° Les articles d'emballages tels que sachets con- 
formes a ceux obtenus par le procede precedent ou 
pro cede similaire. 

Societe dite : LA PELLICULE CELLULOSIQUE 

SOCTETE ANONYME 
Par procuration : 

Bert et de Keravenant 



Pour 



la vetue des fascicules, s'adresser a 1'Impbimerie Nationals, 27, rue 



de la Convention, Paris (15*). 
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La Pellicule Cellulosique Societe Anonyme 
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Fig. 2 
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